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Szerk.. | TBS-TEAM o o [+
Lenyomva CNC MAROGEP VEZERLES 3210 Lap 2
Médositas Datum Név eredetileg Kiegészitette Pétolta Lap 11
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Datum | 2025. 05. 30. KISS GYOzO FOARAMKOR E
Szerk.. | TBS-TEAM o o [+
Lenyomva CNC MAROGEP VEZERLES 3210 Lap
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39/ 424V

39/ 0V <

39/ 45V =&

52/ UTP <&

¢ ©
Kétiranyl (bidirectional) UCBB 1
UC300ETH PORT 1 53/ PORTL 4102
UCCNC | |
SN:CD21F3 _ >
Sztandard CN1 CN2
PORT 2 o2 PORT2 <€ 1DC26
» UTP /50
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CN2 Kétirany( (bidirectional)
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Datum __ | 2025. 07. 05. KISS GY0z6 VEZERLES UCBB BEMENETEK [=
Szerk.. | TBS-TEAM o o [+
Lenyomva CNC MAROGEP VEZERLES 3210 Lap 6
Modositas Datum Név eredetileg Kiegészitette Pétolta Lap 11
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Modositas Datum Név eredetileg Kiegészitette Pétolta
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Détum | 2025. 07. 05. KISS GY6z6 VEZERLES UCBB KIMENETEK 2 =
Szerk.. TBS-TEAM L | | +
Lenyomva CNC MAROGEP VEZERLES 3210 Lap 8
Datum Név eredetileg Kiegészitette Lap 11




ANALOG OUT2

YL620-H
AL
FREKVENCIAVALTO
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Analog input 2 -> var#: 1 1
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380V~
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Datum | 2025. 07. 05. KISS GY6z0 ANALOG KI-BEMENETEK [
Szerk.. | TBS-TEAM o o [+
Lenyomva CNC MAROGEP VEZERLES 3210 Lap 9
Médositas Datum Név eredetileg Kiegészitette Pétolta Lap 11




10.2/0V <
102/ +5V <
IDC 26 ' EsEEEEESBEIODEBEEEGE :
PORT 2-3 KIOSZTAS -
Pin number Signal type :
1 Output 1. "
2 Output 2. of
L]
3 Output 3. -
4 Output 4. -
-
5 Output 5. il
6 Output 6. -
T Output 7. :
8 Output 8. -
9 Output 9. =
10 Input 10. :
1 Input 11. " s s s EEsEEEEEEEEEEEEEEE
12 Input 12.
13 Input 13. @
14 Output 14.
15 Input 15. , , -
s Qupur 16 KEZI VEZERLO
17 Output 17.
18-25 Ground PORT 4
26 5 Volt output B
UC300ETH B SZALAGKABEL
PORT 4 IDC26 KARTYA IDC26 KARTYA
Pin number Signal type
r==-- 1 Output 1. 10 O14 1o o2
I X 1 2 Input 2. 20O 015 30 04
oy 1 3 Input 3.
:g: A-CH : 4 Thged, 30 016 50 06 N
W1 BCH 5 Input 5. 40 O 70 Os 10 o2 2. GND
> Z 1 6 Input 6. 3 X
*E' Al 7 Tnput 7. 50 018 9O O10 30 O4 X
1 1 5: A-CH
8 Input 8. 60 0O19 . 110 0O 12 50 0Oe6 :
1 X100, ; S SZALAGKABEL 6 B-CH
1 X100 st 70 O20{<«—| 130 0O 14 7O O8 7z
[T 10 Input 10. 8 A
1 Tnput 11. 8O0 O21 150 O 16 9O O ?0 :1180
12 I, 90 O2 170 O 18 '
13 Input 13. IDC10
14 Output 14. oo o2 o0 D20 KEZI VEZERLO
15 Input 15, 110 O 210 022 A
16 Output 16. o o2 »o o2
17 Output 17. ! > 3 4
18-25 Ground 130 02 250 0O26
26 5 Volt output
IDC 26 ’ 3 5 7 9 11 13 15 17 2526
PORT 1-4-5 KIOSZTAS
Frv v v - v T T T T vw 1
'3 4567 8 910 21 | SZALAGKABEL
! 105 94 1/
1 , L |
9 Lo [DCIOKEZIVEZERLO _ _ _ ___ 1 11
Détum _{ 2025, 05. 28. KISS GYOzO KEZIKEREK BEMENETEK [=
Szerk.. | TBS-TEAM [+
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CNC MAROGEP VEZERLES
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Détum

eredetileg

Kiegészitette
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ALKALMAZOTT RAJZLEJELEK

o1 13

+

1 141 Al l IR 1 &
s (-- o “Sx1k-- 52 l----? kx \ KX iy jzx, Fx %%% 1 -Fx2 §
VESZSTOP ON OFF VESZSTOP VEZERLES ON ER| E 16A 2A
KEZELGPANEL 2 VEZERLES 4 VEZERLES 2 “ 24V DC A2 VEZER"SS x2 SPINDLE 2 4 6 LEPTEWTO TAP 2 2
VESZLEALLITO NYOMOGOMB NYOMOGOMB NO RELE, ) RELE . LED VISSZAJELZO 3FAZISU 1FAZISU | UVEGBIZTOSITEK
NYOMOGOMB NO ERINTKEZO NC ERINTKEZ® ~ MAGNESKAPCSOLO MAGNESKAPCSOLO - pIGDA KISMEGSZAKITO KISMEGSZAKITO NYITHATO FOGLALATTAL
RETESZELESSEL ERINTKEZO TEKERCS
OLDAS ELFORGATASSAL
-Sx4
| | ut Vi w1
x [ F -Sx3 Q 3 Ixt BB
5V 2A ! ] N — N —
UC300ETH TAPDC — -Mx J\ N FEoRS SEBE;S%)(; 245)&( \ﬁ \ \
—F /SPE Xt VEGALLAS PROBE SO 2 SIEMENS L
KAPCSOLO UZEMU) 3 FAZISU VEGALLAS PROBE, FORGO ) MAGNESKAPCSOLO
TAPEGYSEG ELEKTROMOTOR KAPCSOLO NYOMOGOMB POTENCIOMETER 3 FO NO KONTAKT
NC NC
10
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Szerk.. TBS-TEAM L | | +
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